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                  PPL 全铝合金管路系统 

 

 

  

PPL全铝合金管路系统的优势 ： 

●无需焊接，快速安装，安装速度比法兰快 4 倍以上； 

●装配系统简单，不需要重型工具； 

●最佳的密封性；特有的 C 型密封，使得管内压力越大，密封性能越好； 

●耐腐蚀、防燃、防紫外线，杜绝因管道锈蚀导致设备的早期老化；   

●环保，管路干净无异味；   

●节能，光滑的内表面保证洁净空气的快速流通； 

●拆卸方便，可重复使用；   

●重量轻,美观；   

●良好的抗冲击性。 

适合的流体：压缩空气、真空、氮气、惰性气体等 

压力范围:0.13bar-16bar 工作温度：-20℃ -80℃ 

铝合金管 
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S 形弯管 

    S形弯管是分流管与快速分流装置之间的连接铝管 

 

 

 
 

接头管件 
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适用于管与管连接，管与管件连接，管件与管件连接，管件与设备连接，连接迅速，可重复拆卸，

重复使用。 
 

卡箍 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

弯头(  90°) 
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外丝弯头 

      

内丝弯头 

  

 

弯头(  45°) 

 

        

     
 

 

等径三通 
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异径三通 

  

 

  

 

变径 
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转换接头 

     

 

   
 

 

 

 
 

管堵 
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快速安装转换接头 

快速安装转换接头用于垂直或水平分接点；不需要切割管子；连接迅速，可重复拆装，重复使用。 
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法兰 
 
等径法兰 

        
 

 

异径法兰 
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阀门 

阀门有规律的放置在管路上和一些重要的位置上，可方便的进行隔离、调试和维修。 

快插阀门 

  

 
软管 

应用于压缩机出口，绕过障碍物和连接到不同的高度，吸收铝合金的膨胀与收缩。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

固定装置和安装附件 



                                                                                                              10 
 

      

             

             

安装工具 

        

 

 

 

 

卡箍的安装方法： 

1.准备好符合要求的卡箍管段、配件和附件。 

2.检查橡胶密封圈是否损伤，将其套上一根钢管的端部。 
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3.将另一根钢管靠近已套上橡胶密封圈的钢管端部、两端处应留有一定间隙，间隙应符合标

准要求。 

4.将橡胶密封圈套上另一根钢管端部、使橡胶密封圈位于接口中间部位、并在其同边涂抹润

滑剂。 

5.检查管道中轴线。 

6.在接口位置橡胶密封圈外侧安上下卡箍、并将卡箍凸边卡进沟槽内。 

7.用手力压紧上下卡箍的耳部、将上下卡箍靠紧。 

8.在卡箍螺孔位置，穿上螺栓、并均匀轮换拧紧螺母，防止橡胶密封圈起皱。 

9.检查确认卡箍凸边全圆周卡进沟槽内。 

 

 

基本管网安装规则 

空压机房最好应宽敞、具良好的通风性和绝缘性，并与其他工作场所分开。 

在空压机房中，机器必须采用软管连接，以避免任何震动导致的风险，并简化维护工作。 

在每台机器之间安装包括过滤组件的之路十分重要。 

主管网必须为环形布置，并配有截止阀。 

为安全考虑，建议主压缩空气管道安装在高于 2.5m处的位置。 

主管的直径必须足够粗，以避免压降和满足未来管路的扩展需求。 

主管的安装必须有 1%的斜度，以便于在低点排放冷凝物（排水阀） 

必须安装有足够多的滑动卡箍，以保证铝管在膨胀和收缩时保持其位置不变。 

残留冷凝物应经过安装在管子下并配有排水系统的直行向下行管从主管排放出去。 

弯曲代表压降的产生，为了避免过多的压力损失，利用软管来偏移管路，从而绕过障碍，保证减

少管件的使用。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


